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Schmelzkleber 773.0

Termoplastické lepidlo pro olepovani
hran na olepovacich strojich a
obrabécich centrech.

Oblast pouziti

Olepovani

e Polyesterovych hran

e CPL a melaminovych hran, i tzv. tenkych
laminatd

e PVC a ABS hran (s primerem)

e papirovych hran

e dyhovych a plastovych hran na obrabécim
centru

Prednosti

Velmi dobra davkovatelnost
Vysoka pocate€ni pevnost
Dobra natavitelnost

Bez obsahu plnidel

Vlastnosti lepidla
Baze: EVA-Copolymere
Hustota: ca. 0,98 g/cm?®
Viskozita

- Brookfield HBTD:

pfi 160° C: ca. 160.000 + 20.000 mPa's
pfi 180° C: ca. 100.000 + 15.000 mPa's

pfi 200° C: ca. 60.000 + 10.000 mPa's
Tavny index dle DIN 53 735
(MFI1 150/2,16): 80 + 15 g/10 minut
Bod zméknuti (kulicka + krouzek):

105+5°C

Pracovni teplota
- Olepovaci stroj:  180-200° C
NizSi teplota zpUsobuje chybné spoje.
Vyssi teplota — po delSi dobu - Skodi
lepidlu a vede k jeho rozkladu
- Obrabéci centrum:

160-180° C
Forma dodani:
granulat
Barvy: transparentni/mlécna

Oznaceni:  neni povinné dle predpist EU

(viz bezpec€nostni list)

t: +420 602 720 281, +420 602 733 862 w: www.zwt.cz

Tavna lepidla vyvijeji i pfi dodrzeni pfedepsanych
teplot zpracovani vypary. Pfitom ¢asto vznika
drazdéni dychacich cest. Pokud jsou pfedepsané
teploty pro zpracovani po delS$i dobu znacné
prekroCeny, vznika nebezpedi vyvinu Skodlivych
rozkladnych produktl. Proto je tfeba pfijmout
opatieni pro odstranéni téchto par, napf. instalaci
vhodného odsavani.

Stroje pro zpracovani

e Automatické olepovaci stroje s valcovym
nanasenim

e Obrabéci centra firem IMA, Homag

Zpracovani

Nosny material pro olepeni musi byt pFfesné
pravouhle opracovan a zbaven prachu. Desky a
hranovaci material klimatizovat na pokojovou
teplotu. Nejvhodnégjsi vihkost dfeva 8-10 %.
Teplota mistnosti by neméla byt pod 18° C;
zamezit prvan.

Kontrola teploty

Pravidelné kontrolovat, popf. zkorigovat, teplotu
pfimo  na nandSecim  systtmu  pomoci
laboratorniho, bimetalového nebo elektrického
kontaktniho teploméru. Termostaty mohou po
delSi dobé ukazovat nepresné.

Rychlost posuvu

- Olepovaci stroj: 20 - 35 m/minutu, podle Siiky
hrany; pfili§ pomaly posuv mlze vést k chybnym
spojum.

- obrabéci centrum: 5 — 10 m/min

Mnozstvi nanosu

MnoZstvi ndnosu je tfeba nastavit tak, aby tavné
lepidlo na okrajich lehce vyperlilo ze spary.
Kontrolu uzavieného lepidlového filmu Ize provést
transparentni PVC hranou.

Nasledné opracovani
Olepeny material Ize bezprostfedné po olepeni
opracovavat (fezat, frézovat, hoblovat atd.)
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Cisténi
Pracovni naradi Ize odistit Cisticem KLEIBERIT
Reiniger 827.0.

Velikosti baleni
KLEIBERIT SK 773.0:

PE pytel 20,0 kg netto
KLEIBERIT cisti¢c 827:

Plech. kanystr 4,5 kg netto
Skladovani

Tavné lepidlo KLEIBERIT SK 773.0 je
skladovatelné po dobu ca. 2 let. Skladovat
v chladnu a suchu.
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Likvidace lepidel a obalu
Tiida odpadu 080410

Nase obaly jsou z recyklovatelného materialu (mezinar.
znacka). Dobre vyprazdnéné obaly Ize druhotné zpracovat.

Service

NaSe technickd poradenska sluzba je Vam kdykoliv k dispozici.
Nase udaje se zakladaji na nasich dosavadnich zkuSenostech a
nejsou ujisténim o vlastnostech ve smyslu pravomoci oborového
svazu. Sami vyzkouSejte, zda je na$ produkt vhodny pro Vase
ucely. Ruceni pfesahujici hodnotu naseho produktu nemuze byt
vyvozovano z uvedeného vykladu, ani z vyuZiti nasi bezplatné a
nezavazné poradenskeé sluzbv.
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